


M
et

o
d

a
M

et
h

o
d

M
et

h
o

d
e

M
ét

h
o

d
e

М
ет

од

– – – – – – – IS
O

 1
13

3

IS
O

 1
13

3

IS
O

 1
13

3

IS
O

 1
18

3

IS
O

 5
27

IS
O

 5
27

IS
O

 1
78

IS
O

 1
79

IS
O

 1
79

IS
O

 3
06

IS
O

 8
68

A
ST

M
 D

16
93

IS
O

 6
46

9

Je
d

n
o

tk
a

U
n

it
Ei

n
h

ei
t

U
n

it
é

Ед
ин

иц
а

– – – – – – – g
/1

0 
m

in

g
/1

0 
m

in

g
/1

0 
m

in

kg
/m

3

M
Pa

% M
Pa

kJ
/m

2

kJ
/m

2

°C – h
o

d
.

h
o

u
rs

St
u

n
d

en
h

eu
re

s
ча

с

%

PE
 L

IT
EN

®

V
st

ři
ko

vá
n

í
In

je
ct

io
n

 M
o

u
ld

in
g

Sp
ri

tz
g

ie
ß

en
M

o
u

la
g

e 
p

ar
 In

je
ct

io
n

Л
ит

ье
 п

од
 д

ав
ле

ни
ем

V
yf

u
ko

vá
n

í
B

lo
w

 M
o

u
ld

in
g

B
la

se
n

M
o

u
la

g
e 

p
ar

 S
o

u
ffl

 a
g

e
М

ет
од

 р
аз

ду
ва

ни
я

Fó
lie

Tu
b

u
la

r 
Fi

lm
s

Fo
lie

n
Fi

lm
s 

tu
b

u
la

ir
es

П
ле

нк
и

Pá
sk

y
Ta

p
es

B
än

d
er

B
an

d
es

Л
ен

ты

V
yt

la
čo

vá
n

í
Ex

tr
u

si
o

n
Ex

tr
u

si
o

n
Ex

tr
u

si
o

n
Эк

ст
ру

зи
я

Tr
u

b
ky

Pi
p

es
R

o
h

re
C

o
n

d
u

it
es

Тр
уб

ы

Sp
ec

iá
ln

í a
p

lik
ac

e
Sp

ec
ia

l A
p

p
lic

at
io

n
Sp

ez
ie

lle
 A

n
w

en
d

u
n

g
en

 
A

p
p

lic
at

io
n

 s
p

éc
ia

le
Сп

ец
иа

ль
но

е 
пр

им
ен

ен
ие

In
d

ex
 t

o
ku

 t
av

en
in

y 
(1

90
 °

C
; 2

,1
6 

kg
)

M
el

t 
Fl

o
w

 R
at

e 
(1

90
 °

C
; 2

,1
6 

kg
)

Sc
h

m
el

zi
n

d
ex

 (
19

0 
°C

; 2
,1

6 
kg

)
In

d
ic

e 
d

e 
fl 

u
id

it
é 

(1
90

 °
C

; 2
,1

6 
kg

)
П

ок
аз

ат
ел

ь 
те

ку
че

ст
и 

ра
сп

ла
ва

 
пр

и 
(1

90
 °C

; 2
,1

6 
кг

)

In
d

ex
 t

o
ku

 t
av

en
in

y 
(1

90
 °

C
; 5

 k
g

)
M

el
t 

Fl
o

w
 R

at
e 

(1
90

 °
C

; 5
 k

g
)

Sc
h

m
el

zi
n

d
ex

 (
19

0 
°C

; 5
 k

g
)

In
d

ic
e 

d
e 

fl 
u

id
it

é 
(1

90
 °

C
; 5

 k
g

)
П

ок
аз

ат
ел

ь 
те

ку
че

ст
и 

ра
сп

ла
ва

 
пр

и 
(1

90
 °C

; 5
 к

г)

In
d

ex
 t

o
ku

 t
av

en
in

y 
(1

90
 °

C
; 2

1,
6 

kg
)

M
el

t 
Fl

o
w

 R
at

e 
(1

90
 °

C
; 2

1,
6 

kg
)

Sc
h

m
el

zi
n

d
ex

 (
19

0 
°C

; 2
1,

6 
kg

)
In

d
ic

e 
d

e 
fl 

u
id

it
é 

(1
90

 °
C

; 2
1,

6 
kg

)
П

ок
аз

ат
ел

ь 
те

ку
че

ст
и 

ра
сп

ла
ва

 
пр

и 
(1

90
 °C

; 2
1,

6 
кг

)

H
u

st
o

ta
D

en
si

ty
D

ic
h

te
D

en
si

té
П

ло
тн

ос
ть

N
ap

ět
í n

a 
m

ez
i k

lu
zu

Y
ie

ld
 S

tr
es

s
St

re
ck

sp
an

n
u

n
g

Se
u

il 
d

’é
co

u
le

m
en

t
Н

ап
ря

ж
ен

ие
 н

а 
пр

ед
ел

е 
те

ку
че

ст
и

Ta
žn

o
st

 n
a 

m
ez

i k
lu

zu
Te

n
si

le
 S

tr
ai

n
 a

t 
Y

ie
ld

D
eh

n
u

n
g

 b
ei

 S
tr

ec
ks

p
an

n
u

n
g

D
éf

o
rm

at
io

n
 d

’é
co

u
le

m
en

t
О

тн
ос

ит
ел

ьн
ое

 у
дл

ин
ен

ие
 

на
 п

ре
де

ле
 т

ек
уч

ес
ти

O
h

yb
o

vý
 m

o
d

u
l

Fl
ex

u
ra

l M
o

d
u

lu
s

B
ie

g
e-

E-
M

o
d

u
l

M
o

d
u

le
 d

e 
fl 

ex
io

n
М

од
ул

ь 
из

ги
ба

V
ru

b
o

vá
 h

o
u

že
vn

at
o

st
 C

h
ar

p
y 

23
 °

C
C

h
ar

p
y 

N
o

tc
h

ed
 Im

p
ac

t 
St

re
n

g
th

 2
3 

°C
C

h
ar

p
y-

K
er

b
sc

h
la

g
zä

h
ig

ke
it

 2
3 

°C
R

és
is

ta
n

ce
 a

u
x 

ch
o

cs
 s

u
r 

b
ar

re
au

 
en

ta
ill

é 
23

 °
C

Уд
ар

на
я 

вя
зк

ос
ть

 п
о 

Ш
ар

пи
 п

ри
 2

3 
°C

V
ru

b
o

vá
 h

o
u

že
vn

at
o

st
 C

h
ar

p
y 

-3
0 

°C
C

h
ar

p
y 

N
o

tc
h

ed
 Im

p
ac

t 
St

re
n

g
th

 -
30

 °
C

C
h

ar
p

y-
K

er
b

sc
h

la
g

zä
h

ig
ke

it
 -

30
 °

C
R

és
is

ta
n

ce
 a

u
x 

ch
o

cs
 s

u
r 

b
ar

re
au

 
en

ta
ill

é 
-3

0 
°C

Уд
ар

на
я 

вя
зк

ос
ть

 п
о 

Ш
ар

пи
 п

ри
 -3

0 
°C

Te
p

lo
ta

 m
ěk

n
u

tí
 d

le
 V

ic
at

a
V

ic
at

 S
o

ft
en

in
g

 T
em

p
er

at
u

re
V

ic
at

-E
rw

ei
ch

u
n

g
st

em
p

er
at

u
r

Te
m

p
ér

at
u

re
 d

e 
ra

m
o

lli
ss

em
en

t 
V

ic
at

Те
м

пе
ра

ту
ра

 р
аз

м
яг

че
ни

я 
по

 В
ик

ат
у

Tv
rd

o
st

 S
h

o
re

 D
Sh

o
re

 H
ar

d
n

es
s 

D
Sh

o
re

h
är

te
 D

D
u

re
té

 S
h

o
re

 D
Тв

ер
до

ст
ь 

по
 Ш

ор
у 

Д

O
d

o
ln

o
st

 p
ro

ti
 k

o
ro

zi
 z

a 
n

ap
ět

í F
50

ES
C

R
 (

50
 °

C
; 1

00
%

 s
o

lu
ti

o
n

)
Sp

an
n

u
n

g
sr

is
sb

es
tä

n
d

ig
ke

it
 F

50
R

és
is

ta
n

ce
 à

 la
 fi

 s
su

ra
ti

o
n

 s
o

u
s 

co
n

tr
ai

n
te

 (
50

 °
C

, s
o

lu
ti

o
n

 à
 1

00
%

)
Ус

то
йч

ив
ос

ть
 о

т 
ко

рр
оз

ии
 

пр
и 

на
пр

яж
ен

ии
 Ф

50

O
b

sa
h

 s
az

í
C

o
n

te
n

t 
o

f 
C

ar
b

o
n

 B
la

ck
R

u
ß

g
eh

al
t

N
o

ir
 d

e 
C

ar
b

o
n

e
Со

де
рж

ан
ие

 с
аж

и

PE
 L

IT
EN

®

MB 47/ML 47 X X 2,6 10 – 954 22 10 850 13 6 122 57 – – MB 47/ML 47

RL 58/RL 58 UV X X 3,0 11 – 950 20 10 800 15 5,5 124 57 20 – RL 58/RL 58 UV

MS 57 X 4,2 12 – 950 20 10 800 12 5 125 57 20 – MS 57

ML 57 X 4,5 12 – 952 22 10 800 10 5 125 57 – – ML 57

MB 67/ML 67 X 6,5 18 – 954 22 10 950 7 5,5 125 57 – – MB 67/ML 67

MB 61/ML 61 X 7,5 20 – 961 24 9 1050 7 5,5 126 58 – – MB 61/ML 61

MB 68 X 7,5 22 – 957 23 9,5 950 6,5 5,5 126 58 3 – MB 68

MB 71/ML 71 X 8,5 23 – 963 26 8,5 1100 6,5 5,5 126 58 – – MB 71/ML 71

MB 72 X 10 28 – 963 26 8,5 1150 5,5 5 126 58 – – MB 72

MB 73 X 11 30 – 963 25 9 1150 5 – 126 58 – – MB 73

MB 77 X 16 38 – 958 24 9 1000 3,5 – 125 57 – – MB 77

MB 87 X 24 60 – 955 22 10 900 3,5 – 123 56 – – MB 87

LS 87 X 25 60 – 955 22 10 900 3,5 – 123 56 – – LS 87

BB 75/BL 75 –0002>0642155105010142059115,0–XXX BB 75/BL 75

VB 85 0002>0612165105801225492105,0–XXXX VB 85

BB 10 –0001>7581143100801022492155,001,0XXX BB 10

ZB 20 –053>6581142100801020495157,051,0XXX ZB 20

VL 20 N 0002>65511481007781939818,061,0XXXX VL 20 N

BB 85 –004165215,53105110152259617,051,0XXX BB 85

BB 85 F –005165215,4210021962359020,122,0XXX BB 85 F

BB 29 –0520652152105010142059617,051,0XXX BB 29

ZB 29 –002064214905115,952259422,152,0XXX ZB 29

BB 29 F –004064215,40100110162059020,122,0XXX BB 29 F

BB 29 H –001065215010521972559522,152,0XXX BB 29 H

VB 33 –1116621018100310172659123,133,0XXX VB 33

BB 38 –51064215,50100111152259528,105,0XX BB 38

BB 38 S 110642161105111152259528,105,0X BB 38 S

FB 75 X – 0,5 11 950 24 10 1050 15 5 124 60 >2000 – FB 75

FB 10 X 0,10 0,55 12 942 20 10 800 13 4 118 57 >1000 – FB 10

FB 85 X 0,15 0,7 16 952 25 10 1100 13 5,5 125 61 400 – FB 85

FB 85 F –005165215,5010521962359322,162,0XX FB 85 F

FB 29 X 0,15 0,7 16 950 24 10 1100 12 5 125 60 250 – FB 29

FB 29 F –004064215,40100110162059020,102,0XX FB 29 F

FB 20/FL 20 –053>654115410060171839020,102,0XX FB 20/FL 20

TB 38 –110642150100111152259628,105,0X TB 38

PL 10* 4,20001>758114310087022591124,070,0XX PL 10*

VL 10 4,20001>758114310087022591124,070,0XX VL 10

VL 29* 4,20001>65611431057791059516,001,0XX VL 29*

VL 20 4,20001>65611431057791059517,021,0XX VL 20

Poznámky: * tlaková třída PE 80 Informativní hodnoty. Netvoří meze specifi kací daného typu.
Notes: * Pressure Classifi cation PE 80 Informative values. They don‘t set the specifi cation limits of given grade.
Bemerkungen: * Druckklassifi zierung PE 80 Informative Daten, die keine Spezifi kation darstellen.
Remarques: * classe de pression – PE 80  Valeurs caractéristiques qui ne représentent pas les limites de spécifi cation de grade concerné.
Примечание: * для труб класса ПЭ 80  Bеличины отдельных показателей качества имеют только информационный характер.

PE LITEN®

High Density, Medium Density


